Phases d’ordonnancement d’un ordre de fabrication 
(en vert : clic pour obtenir des informations complémentaires)








  BLOC de traitement d’une COMBINAISON d’allocation MAJEURE



  BLOC de TRAITEMENT d’une OPERATION



  BLOC de TRAITEMENT d’une COMBINAISON MINEURE




 BLOC des TEMPS OPERATION
 BLOC de TRAITEMENT du TEMPS SETUP OPERATION







BLOC de TRAITEMENT du TEMPS de PRODUCTION OPERATION

(l’allocation de ressource pouvant varier)



BLOC de TRAITEMENT du TEMPS de ENDUP OPERATION
(l’allocation de ressource pouvant varier)












Schéma 3.  examen de la ligne temps de chaque ressource allouée jusqu’a extinction du temps 











fin de traitement de l’of, lecture de l’o suivant et décrochage au dernier of.





inscription des résultats d’ord au niveau de l’of





cumul des charges sur les ressources retenues





mise en table tress de chaque ressource mineure possible pour l’opération si la ressource est décrite en terme de qualification requise et de nombre de ressource (n)  


for i=1 to n :tr=tr+1 :tress(tr)= qualification id  : next i





mise en table tress de chaque ressource mineure possible pour l’opération si la ressource est décrite en terme de ressource identifiée    tr=tr+1 :tress(tr)= ressource id








Après examen de la dernière combinaison mineure, comparaison du résultats de chaque combinaison mineure pour obtenir la combinaison optimale en fonction des paramètres d’optimalisation.


Retour à la lecture de l’opération suivante. Décrochage en fin. continuation.





mise à zéro de la table des ressources (tress) tr=0





effacement des placements et des charges antérieures





calcul du temps de setup de l’opération  en fonction du temps setup résiduel et de la dégradation occasionné par la combinaison majeure retenue    temps t =setup x % dégradation





lecture de la combinaison d’allocation mineure suivante





Inscription des résultats de placements en fichier temporaire.


Retour à la lecture de la combinaison majeure suivante.


Décrochage en fin de dernière combinaison majeure.





lecture de l’opération suivante 





lecture de la combinaison d’allocation majeure suivante si  (of est de type en centre de production ou en ligne de fabrication)





recherche de la date au + tôt possible de la première opération en fonction du chaînage inter of  





�HYPERLINK "ordoshema11.doc"��lecture� de l’ordre de fabrication (par priorité d’engagement)


==m= :





inscription du détail des placements sur les ressources





inscription du log d’ordo








Après examen de la dernière combinaison majeure, comparaison du résultats de chaque combinaison majeure  pour obtenir la combinaison optimale en fonction des paramètres d’optimalisation.





Après le traitement des temps, mémorisation du résultat d’ordo de la combinaison mineure (date début et de fin opération pour la combinaison mineure ainsi que le résultats d’autres calcul) servant au choix de la combinaison mineure optimale.


Retour lecture combinaison mineure suivante. Décrochage en fin.





Traitement identique au bloc de traitement temps de setup











Traitement identique au bloc de traitement temps de setup








