chapter 10.  Orders control and scheduling


10.5  Ordonnancement global  

10.5.1  Ordonnancement Ponctuel et Ordonnancement Partiel et Global

10.5.1.1 L’Ordonnancement Ponctuel

L’ordonnancement ponctuel est celui déclenché par la fonction 6.2  (voir sched62.doc) , il porte sur ordre de fabrication en particulier.

L’ordonnancement est appliqué sur le planning en cours sans dés ordonnancement d’autres of.

Utilité de l’ordonnancement Ponctuel

L’ordre de fabrication est d’une priorité normale, le planning courrant est satisfaisant.

Schéma général de déroulement d’un ordonnancement d’un of  sched652.doc  

10.5.1.2 L’Ordonnancement Partiel

Ce mode est piloté au départ du tableau de bord d’of (sched66.doc). Les of retenus au niveau du tableau de bord sont totalement réordonnancer; les placements relatifs aux autres of en cours sont inchangés.

Utilité de l’ordonnancement partiel

Utile pour réordonnancé un certain nombre d’of dont vous avez change la priorité. Par exemple pour faire passer un ou plusieurs of avant un ou plusieurs autres.

10.5.1.2 L’Ordonnancement global

L’ordonnancement global doit être fais régulièrement, compte tenu que cela est assez rapide, nous préconisons tous les jours.

N’oubliez pas que le planning est en constante transformation, les tâches s’achèvent, les lignes temps des ressources se modifient, les contraintes d’of sont modifiées, les priorités, etc. …

Le planning ne peut se réorganiser automatiquement..

Le ré ordonnancement après rafraîchissement des lignes temps sched61.doc est donc absolument nécessaire.  

Schéma général de déroulement d’un ordonnancement global  sched651.doc  

10.5.2   Sélection des ordres de fabrication pour un ordonnancement partiel et partiel

Tous les ordres de fabrication sélectionnés dans le tableau de bord des of et avec le code état  I, P et S.

10.5.3   Fonctionnement de l’ordonnancement partiel ou global

1) la ligne temps est rafraîchie (sched61.doc) s’il s’agit d’un ordo global

2) tous les placements relatifs aux of sélectionnés sont supprimés

3) tous les placements relatifs aux of fixés sont réinscrits

4) L’ordonnancement à lieu dans l’ordre du tableau de bord; le déroulement de l’ordo pour un of est le meme que pour un ordonnacement ponctuel.

10.5.4  Contrôle de l’ordo global

Appel du tableau de bord (6.2)  et vérification :

1) du code état :  si I l’ordo s’est interrompu, rappel de l ‘of par 6.2 et analyse

2) du delta date de fin planifiée – date de fin ordonnancée si apparaît en rouge il y a un dépassement

	Checking
	
	

	Etat
	I
	L’ordo a été interrompu.

Vérifier la raison par 6.2 pour l’of.

1. Vérifiez vos dates, vos allocations, les qualifications requises, 

2. refaites un ordo ponctuel de l’of et coupez/collez la fenêtre d’exécution pour analyse

	
	S
	Ordo ok

	Dernière date planifiée
	
	En vert : l’ordo s’est réalise dans le bornage planifié

En route : un dépassement à lieu, vérifiez vos date,s …, la chaîne d’of, …

	Le temps de d’ordo
	
	S’il excède 50% du temps planifié vos avez une indisponibilité chronique de ressources.

Très, très souvent : il manque de qualification.

Conseil : ouvrez des ressources fictives avec les qualifications critiques.




Exemple de tableau de bord post - ordonnancement:
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10.5.5 Estimation du temps nécessaire à un ordo global

Le temps necessaires dépends de multiples paramètres à savoir ::

  1)  la durée et précision de la ligne temps

  2)  du nombre d’opérations

  3)  du nombre de combinaisons d’allocation

  4)  de la disponibilité des ressources

5) du temps d’opération

6)  de la vitesse du pc

   …

Exemple avec des process du types de ceux présentés dans la version d’évaluation:

Conditions du benchmark.

1)  PC  AMD Athlonxp 2400 mgz    20 gigas free

3) Nombres d’of : 250, nbre d’opérations : 1.500

3)   Distribution des of

	Types Process
	Order
	Unit process time
	Number of Order's
	Total time

	V02852
	1010
	1"
	50
	120"

	V3620
	2012
	3"
	50
	250"

	B 971
	3000
	34"
	50
	3400"

	B 971 UN
	3001
	45"
	50
	4500"

	BC500
	3002
	17"
	50
	1700"

	TOTAL
	
	
	250 orders
	02h46


