Chapitre 10.  Ordres de fabrication et ordonnancement


10.2.5.1   Exemple d’ordre de fabrication en centre de production 

Pour bien comprendre cet exemple nous vous invitions à lire sched432.doc sur les gammes en ligne de fabrication.

Brèves explications.

La pièce V02852 peut se réaliser dans 2 ateliers, on déclare qu’ordo doit faire le choix de l’atelier soit celui qui obtient la meilleure date de terminaison compte tenu de la date de départ de la première opération.

Les 3 premières doivent se dérouler dans le même atelier, les autres opérations, utilisant des machines communes n’ont pas cet impératif.

Pour cet exemple, on a décrit 2 centres de production PC1 et PC2 avec une scie, une perceuse et une fraiseuse. Ces outils sont sélectionnés pour chaque opération par l’indicateur de positionnement (inl) .

Par exemple l’opération V20 a son indicateur inl sur 2, il utilise le deuxième engin déclaré dans l’atelier soit la perceuse.  Les autres engins de l’atelier restant disponibles pour d’autres of. 

Des opérateurs étant attachés aux centres de production on les a qualifiés en tenant compte de cette disposition, la sélection se réalise en remplaçant l’* de l’allocation mineure par le chiffre * (W) de l’allocation majeure.

 Par exemple l’opération V30 de fraisage peut se réaliser avec 1 opérateur qualifié &13 pour l’atelier1 ou &23 pour l’atelier 2.

On déclare que l’opération V40 ne peut se réaliser que par le tour astrhal C40 et un opérateur qualifié (&04).

L’opération V50 utilise la cn (C50) mais le réglage et le démontage se réalise par un opérateur qualifié (&O50) et la production par un opérateur (&O51) à choisir dans ceux disponibles et en fonction de leur priorité sur l’engin. 

L’of démarrage 7 jours après la date de début planifié et s’achève 33 jours avant la date de fin planifiée.

Explications + complète sur cet exemple voir sched432.doc  sur les gammes en centre de production

Visu de l’ordre de fabrication
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Gantt échelle heure (extrait)

Lic sur cellule FO :11 correspondant au 20/10/2004 à 16 heuures vouv voyez appararaitre 1002/4 V02852 ( 20) V30,C31,HV06, soit la liste des ressources retenues pour l’opération V30 :  C31 (fraiseuse C31) et HV06 (opérateur prioritaire sur fraiseuse dans l’atelier 1).
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Placements extrait
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Rapport par combinaison, montrant les résultats pour atelier 1 (retenu)  et 2 
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