Chapitre 10.  Ordres de fabrication et ordonnancement


10.2.5.1   Exemple d’ordre de fabrication classique 

Pour bien comprendre cet exemple nous vous invitions à lire sched431.doc sur les gammes en ligne de fabrication.

Brèves explications sur cet exemple
L’of 1002 est chaîné à l’of 1001, il peut démarrer en même temps (ST) avec un délai d’attente de 2 jours.

7 opérations s’enchaînent ; pour les 3 premières opérations, ordo recherchent les engins disponibles sans ce soucier de transition (&01…) ; ils recherchent des opérateurs qualifiés pour ces engins.

L’opération V20, est réalisé sur une des perceuses (qualification &02 E  perceuses  ), un outil est monté sur la perceuse  (temps de montage 0,2 h), il s’agit d’une mèche de 30. 

Etant donné que plusieurs mèches de 30 sont disponibles on préfère travailler avec une qualification pour cet outillage (&02O3  mèches de 30).

On déclare que l’opération V40 ne peut se réaliser que par le tour astrhal C40 et un opérateur imposé HV04.

L’opération V50 utilise la cn (C50) mais le réglage et le démontage se réalise par un opérateur qualifié (&O50) et la production par un opérateur (&O51) à choisir dans ceux disponibles et en fonction de leur priorité sur l’engin.

L’of se termine 1 jour avant sa date de terminaison planifiée. 

Explications + complète sur cet exemple voir sched431.doc  sur les gammes .

Visu de l’ordre de fabrication
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Visu d’une opération et les  combinaisons mineures
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Visu partiel des placements
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Rapport par combinaison
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