10.2  Les Ordres de fabrication   

10.2.1 Définir les ordres de fabrication

Un ordre de fabrication est ouvert dans ordo pour chaque activité de production, il donne tous les renseignements nécessaires afin de réaliser un ordonnancement optimal compte tenu de l’ensemble des contraintes.

Une lecture de la section sched43.doc  traitant des gammes standards doit être faite  avant dans cette section.

10.2.2 Création d’ordres de fabrication avec ordo

2 méthodes sont permises :

Par importation d’ordre provenant d’une gpao

La section sched51.doc et sched52.doc parle de l’import

Cette opération d’importation pourra être suivie d’une planification automatique par 

La fonction 5.3   sched53.doc
Probablement faudra-t-il affiner la planification par l’utilisation de la fonction 6.2

Par codage manuel de l’of dans ordo

Les info sont introduites dans ordo par la fonction 6.2

10.2.3   Création d’un nouvel ordre de fabrication 

Nous partons de l’hypothèse que l’ordre na pas été importé, si tel était le cas les champs importés peuvent être modifiés/replanifiés par rappel de l’of.

10.2.3.1 Etape 1. Création de l’ordre  

Ouvrir le formulaire 6.2.

Ajouter/modifier un of

Clic sur le bouton [image: image1.png]


  pour ajouter un nouvel of ou rechercher l ‘of par la zone search
Création par duplication.

Recherchez un of semblable, clic sur duplicate ; introduisez le nouveau numéro de l’ordre et apportez les modifications nécessaires.

10.2.3.2 Etape 2. Introduire les infos générales et les paramètres d’ordo
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	Champ
	description
	Conseil et note

	of
	1 à 15 car alphanumériques
	1) éviter caractères spèciaux

2) éviter les espaces

	Code état
	Défaut est N
	Code état possibles : voir 10.2.3.3

	Produit 
	Rechercher en table
	

	date of
	Date de creation of
	

	Quantité of
	Quantité initiale
	

	Quantité restante
	
	

	Date de livraison
	
	

	couleur
	Rechercher dans table
	Nécessaire pour rapport xls

	tri
	
	Libre non utilisée actuellement

	note
	Description ou note
	

	Niveau de Priorité de l’of
	Choisir le niveau
	Voir ‘attribution des priorités’

Sched63.doc

	DH au + tôt 
	Date et heure planifiées de début possible de la première opération
	

	DH au + tard 
	Date et heure planifiées de terminaison de l’of. Tout dépassement est un retard.
	

	Gamme standard
	Le numéro d’une gamme standard la plus approchante
	Cette gamme servira à la planification automatique des opérations.


10.2.3.2.1 Code état d’un of  voir sched621.doc
	Code 
	Description
	Conseil et note

	F
	L’ordo est fixé dans le plan il n’est plus recalculé jusqu’à un retour à l’état P
	Limité absolument ce mode. Un of ne peut être indéfiniment fixé sans nuire à la réalité d’un planning.

	I
	L’ordo a été interrompu. La zone statut donne, en clair la raison de l’interruption.
	Vérifier en priorité. Vos dates au + tard, l’existence de ressources qualifiées, le bornage de l’horizon. Si l’incompréhension persiste Voir : je ne comprends pas le résultat de l’ordo

	K
	OF à supprimer ultérieurement par la fonction de nettoyage 9.4
	Vous pouvez toujours l’éliminer directement par clic sur  [image: image3.png]


 

	N
	OF non encore planifié. 
	L’of est nouvellement créé ou importer, la planification n’est pas encore réalisée ou supprimée Clic sur Ajouter au planning  

	P
	OF planifié qui peut être ordonnnancé 
	

	S
	OF déjà ordonnancé (schedule); il n’y a pas eut de problème d’ordo signalé (sinon code état I). 
	C’est le mode normal pour un of inscrit au planning

	T
	OF terminé
	L’of reste pour info, il ne sera plus réordonnancé.

Place Code état to K to remove it.

	W
	OF en attente. L’of ne sera pas ordonnancé, il est mis en attente.
	Normalement se code est temporaire


10.2.2.3 Etape 3.  La planification de l’of
Assurez-vous que la zone ‘gamme standard’ est complétée et clic sur  le bouton planifié pour ordo
Les champs Modes d’Ordo Opération en synthèse avec allocation ress/mineures et Combinaisons et allocations majeures sont complétés automatiquement par exploitation de la gamme standard, les temps sont adaptés.
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Modifier les opérations après planification.

Une fois planifié tous les paramètres, les opérations, les allocations peuvent être modifiés sans altération de la gamme standard.

Vous pouvez aussi supprimer du planning et replanifier si nécessaire.

Clic sur le bouton  détail opération pour modifier les paramètres spécifiquement pour une opération.
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10.2.3.4 Etape 4.  Chaînage d’ordres de fabrication entre eux

Vous pouvez créer une chaîne d’ordre de fabrication ; ceci est utile si votre fabrication impose la terminaison d’of amont avant de procéder à la réalisation d’un of aval.

Cas fréquents :

a) commencer un of après la terminaison d’un of précédent dans la chaîne

b) commencer un of en même temps qu’un précédent dans la chaîne

Exemple : l’of d’assemblage d’un bâti nécessite que les of relatifs aux éléments du bâti soit terminés.

Complétez les champs of chaînés 

	Champs
	
	Conseil et note

	Of précédent
	Numéro d’of directement précédent
	

	démarrage
	AF : l’of démarre après l’of précédent

ST : l’of peut démarrer en même temps que l’of précédent
	

	Délais d’attente
	Défaut 0.

La période d’attente en jours et en heures avant de démarrer l’of par rapport à l’of précédent
	

	
	
	

	
	
	


Clic sur le bouton chaîne pour voir les of constituent la chaîne

Clic sur le bouton ordre pour appeler l’of directement précédent

10.2.3.5 Etape 5.  Etablir le mode d’ordonnancement
Des indicateurs capacité finie/infinie,  progressif/régressif, morcellement et mode de placement peuvent être  positionnés pour un of.

10.2.3.5.1   Capacité finie ou infinie

voir section 10.2.3.5.1   

10.2.3.5.2   Mode Progressif ou Régressif

voir section 10.2.3.5.2
10.2.3.5.3   Mode de morcellement
voir section 10.2.3.5.2.3
10.2.3.5.4   Préférences de placement
voir section 10.2.3.5.2.4
10.2.2.5.5   Utilisation des ressources fictives
voir section 10.2.3.5.2.5
10.2.3.6  Etape 6. Lancer  et vérifier l’ordonnancement

Quand les paramètres d’ordo sont mis en place procédez à un ordonnancement de l’of.

10.2.3 .6.1  Ordonnancement automatique

Pressez le bouton ordo automatique l.

L’ordonnancement commence, toutes les phases détaillées s’affichent dans la fenêtre de contrôle d’exécution,  ces info’s peuvent être coupée/collée en notepad pour examen si nécessaire.

Lorsque qu’il est terminé le mot ‘end’ apparaît sur la première ligne de la fenêtre de contrôle.

Toutes les informations concernant l’ordo s’affichent dans le formulaire.

10.2.3.6.2 Ordonnancement avec choix de la combinaison
voir section 10.2.3.6.2
10.2.3.6.4  Vérifier l’ordonnancement

Les champs Résultats d’ordo  sont complétés.

	Champs
	
	Conseil et note

	Date au + tôt et date au + tard d’ordonnancementt
	
	

	début
	Date/heure de démarrage de la première opération
	

	Delta dt début
	Nombre de jours entre la date de début planifiée et la date de début ordonnancée
	.

	fin
	Date/heure de terminaison de la dernière opération
	

	Delta dt fin
	Nombre de jours entre la date de fin planifiée et la date de fin ordonnancée
	Rouge is dépassementy

	Numéro d’Ordre d’engagement
	Nombre d’of engagé dans l’ordonnancement avant celui-ci
	

	Placements
	
	

	Total 
	Nombre de cellules temps chargées pour tout type de ressources
	

	Fictive
	Nombre de cellules temps relatives à des ressources fictives chargées


	Toujours à zero, si le fictive mode est nul.



	Temps et coûts
	
	

	Temps
	Heures de ressources de type engine (E) et de type oérateur (H)
	

	Coût
	Coût de ressources de type engine (E) et de type opérateur (H)
	Les paramètres 31 et 32 définisse les coûts unitaires

Voir sched12.doc

	
	
	

	Code état en clair
	Scheduling ok – C’est normalement achevé

scheduling past the horizon limits, l’ordonnancement a été interrompu
	


10.2.3.6.5  Rapport d’ordonnancement par opération

voir section 10.2.3.6.5
10.2.3.6.6  Rapport par combinaison d’allocation

voir section 10.2.3.6.6
10.2.3.7 Etape 7 Visualiser les résultats d’un ordonnancement

10.2.3.7.1   Voir les placements sur la ligne temps 

voir section 10.2.3.7.1
10.2.3.7.2   Visualisation du gantt des opérations de l’of 

voir section 10.2.3.7.2
10.2.3.7.3 Visualiser la ligne temps d’une ressource

voir section 10.2.3.7.3
10.2.4 Le moteur d’ordonnancement et la visualisation du log d’ordo

Voir 10.2.4  
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10.2.5 Exemples d’ordres de fabrication par classe

10.2.5.1 Ordre de fabrication classique
10.2.5.2 Ordre de fabrication en centre de production
10.2.5.3 Ordre de fabrication en ligne de fabrication







