chapitre 8.  Definir les operations, les produits 

et les gammes standards


CLASSIFICATION des CONTRAINTES 

	CONTRAINTES
	APPLICATION  CONCRETE

	Contrainte  de délais process (PTBC)
	

	L’ensemble du process doit être achevée entre 2 bornages soit entre une date au + tôt de démarrage de la première opération et la date au + tard de terminaison de la dernière opération.

La date au + tôt pouvant être fixée ou dépendante d’un autre ordre de fabrication. Ordo permettant le chainage d’ordre de fabrication entre eux.

Application dans ordo  Voir ordo62.doc

	· l’of doit respecter un délais de livrarison.

· le process ne peut démarrer avant la mise à disposition des composants

-l’of ne peut débuter qu’après achèvement d’un autre

· un process ne peut débuter qu’à une date donnée

…

	Contraintes de délais d’opération (PTBC)
	

	Une operation particulière doit être achevée dans un bornage. La date au + tôt pouvant être fixe ou dépendante de l’achèvement d’une autre operation ou d’une autre operation d’un autre 

Application dans ordo :.

Voir dates au+tôt/+ tard par operation, chevauchemenet d’opération
	· une operation ne peut commencer qu’avant la mise à disposition de certains composants

· une operation ne peut débuter qu’après la maintenance de l’équipement

· l’opération ne peut débuter qu’au retour de tel opérateur

	Contraintes de ressources  majeures (REC)
	

	Le process peut se dérouler sur une ligne de fabrication ou un centre de production particulier en utilisant les ressources qui sont dédiées à ces centres ou ces lignes.

Les engins sur les lignes peuvent être utilisés en totalité ou en partie.

Ces engins peuvent être utilisés simultanément ou succesivement.

Si le process n’utilise que certains engins, les autres engins de la ligne peuvent ou ne peuvent être utiliser par d’autre of.

Application ordo.

Ressources majeures

	· plusieurs lignes de fabrication ou centre de production peuvent se charger du process

· conserver la même ligne de fabrication (le même centre de production) pour l’ensemble des opérations

· le nombre d’emplacements pour le montage est limité, l’opération ne peut s’effectuer si aucun emplacement n’est disponible

	Contraintes de ressources  mineures (REC)
	

	Le process peut utiliser des ressources disposant de qualifications particulières.

Si un système de combinaison de ressource smajeures à été initié, les ressources mineures sont associées aux ressources majeures

L’ensemble des ressources devant être disponibles simultanément.

Application ordo.

Ressources mineures
	· quelles qualification d’opérateurs sont requises pour l’opération 

· quel outil doit équipé l’engin

· nombre et qualification des opérateurs pour les phases set up , production et end 

· éviter  l’association de certaines ressources

· éviter l’utilisation d’une ressource pendant une phase d’une opération



	Temps d’opération (TIC)
	

	Temps nécessaire à l’opération pour se réaliser. Le temps est fixe ou variable en fonction de la quantité à produire.

Pour chaque opération les ressources mineures peuvent varier en phase de set up, de production ou de end .

Un délais d’attente inter-opération peut –être requis.

Application ordo.

Description des temps d’opération
	· temps de montage de l’outil sur l’engin (set up)

· temps de règlage (set up)

· temps de production pour telle quantité

· temps de démontage de l’outil (end up)

· temps de brunissage

· temps de transit

· temps d’amenée

· temps de mise au format

· temps de contrôle



	Contrainte de transition (TRC)
	

	L’allocation de ressource choisie pour une opération en amont détermine l’allocation de ressource des opérations aval

Application ordo

Combinaisons de ressources majeures
	· dans le cas de production en centre de production. Les opérations doivent se dérouler dans le même centre

· dans le cas d’une production en ligne de fabrication la production doit garder la ligne



	Contrainte de dépendance (DEC)
	

	La date d’exécution d’une opération est dépendante d’une opération aval.

Le démarrage d’un of dépend de  sa position dans une chaine d’of

Application ordo

Chevauchement operation, délais inter operation, chainage de process
	· l’opération peut débuter en meme temps qu’une autre

· le process doit débuter après l’achèvement d’un autre

· un délais d’attente est requis entre 2 opérations

· un délais est requis entre 2 process





































