Chapitre 8.  Définir les opérations, les produits 

et les gammes standards


8.3.6.2   CREATION de GAMME de CLASSE ‘CENTRE de PRODUCTION’  

Cet exemple montre la création d’une gamme 02852 /4 similaire à la gamme 02852 mais conçue dans le cadre d’une production en centre de production.

Dans cet exemple l’atelier dispose de 2 îlots composés chacune d’une  scie circulaire,  d’une perceuse radiale et d’une fraiseuse un.

Tous les autres engins nécessaires à la réalisation de la pièce sont communs aux 2 îlots.

Pour le besoin de l’exemple,  un process engagé sur un îlot doit conserver celui-ci pour les 3 premières opérations. Bien que cela ne soit pas tout à fait logique, on permet que les opérateurs puissent travailler sur n’importe quel îlot mais avec une priorité à rester sur leur îlot de préférence.

Cet exemple montre  l’application de la contrainte de transition qui se résout par la déclaration d’allocation de combinaisons de  ressource majeure.

8.3.6.2.0 Condition de l’exemple

Liste des centres de production : dans les exemple les 2 îlots de production

PC1 : îlot 1 se composant de 3 engins C11,C21 et C31

PC2 : îlot 1 se composant de 3 engins C12,C22 et C32

Liste des engins :

L’atelier dispose des engins suivants, étant donné que les opérations de sciage/perçage/tour un  peuvent être réalisées sur plusieurs engins, on a qualifié les perceuses et scie circulaire ainsi que les tours un.

	Engins
	Ressources Id
	Engin Qualification  
	Situation

	Perceuse radiale 1
	C11
	02E
	Ilot 1

	Perceuse radiale 1
	C12  
	02E
	Ilot 1

	Scie circulaire 1
	C21
	01E
	Ilot 1

	Scie circulaire 2
	C22
	01E
	Ilot 1

	Fraiseuse un 1
	C31
	03E
	Ilot 1

	Fraiseuse UN 2
	C32  
	03E
	Ilot 1

	Tour astrhal
	C40
	
	Partagé

	Tour cn rotopalette
	C50
	
	Partagé


Liste des outils :

L’atelier dispose des outils suivants communs aux îlots, soit des mèches à monter sur les perceuses. Etant donné que 2 mèches de 30 sont disponibles on les qualifie.

	Outil
	Ressources Id
	Outil

Qualification  
	

	Mèche de 10
	C1101
	
	

	Mèche de 20 
	C1102  
	
	

	Mèche de 30 numéro 1
	C1103
	02O3
	

	Mèche de 30 numéro 2
	C1104
	02O3
	


Liste des qualifications :

On a établit la liste des qualifications possibles à la fois pour les engins, les opérateurs et l’outillage:

Pour attacher certains opérateurs sur certains îlot en priorité on a ouvert des qualifications (11,12,13 et 21,22,23) étendues un îlot.

Ces opérateurs ne sont pas qualifiés perceur mais perceur sur l’îlot 1 par exemple.

	Qualification
	qualification

	11
	Scieur débit îlot 1

	12
	Perceur îlot 1

	13
	fraiseur sur un îlot1

	21
	scieur débit îlot 2

	22
	Perceur îlot 2

	23
	fraiseur sur un îlot2

	02E3
	Mèche de 30

	04
	tourneur tour astrhal

	050
	Programmeur cn

	051
	Opérateur CN

	08
	Atelier de brunissage

	09
	Contrôle


Liste des opérateurs disponibles .

Chaque opérateur disposent de plusieurs qualification et d’un niveau de priorité tenant compte de l’îlot.
Dans l’exemple :

HV01 peut faire débit et perçage mais toujours sur l’îlot1

HV02 peut faire débit et perçage mais toujours sur l’îlot2

HV06  et HV08 travaillent sur le tour astrhal commun au 2 îlot mais peut faire du dépannage de fraisage dans les 2 îlots.

…

HV09 ne pourra réaliser que du contrôle, HV04 est affecté principalement 

	Opérateurs
	Ressources Id
	Qualification
	Priorité
	Signification

	Scott
	HV01
	11  

12
	1

1
	Débit  et perçage en îlot 1

	Luis
	HV02
	21

22
	1

1
	Débit et perçage en îlot 2

	Marieen
	HV03
	13
	1
	Fraiseur  en îlot 1

	Wilfred
	HV04
	23
	1
	Fraiseur en îlot 2 

	Pauline
	HV05
	050

051
	1

1
	programmation cn

Opérateur cn

	Iva
	HV06 
	04

13

23


	1

5

5
	Tour astrhal en priorité 1

Peut faire du fraisage dans les 2 îlots 

	Hector
	HV07
	050

051

09
	2

2

5
	Règmage cn

Opérateur cn

Contrôle

	Ludwig
	HV08
	04

13

23
	5

5

5
	Tour astrhal 

Peut faire du fraisage dans les 2 îlots

	Veronica
	HV09
	09
	1
	Ne fais que du contrôle


Liste des combinaisons d’ allocations majeures  de la gamme 02852/4 
La zone * contient la valeur qui remplacera l’étoile dans la description d’allocation mineure.

	Combin
	Centre de production
	Dégrad
	* 
	Note

	1
	@PC1
	0%
	1
	Première combinaison en utilisant l’îlot  1

	2
	@PC2
	10%
	2
	Deuxièmecombinaison en utilisant l’îlot  2 mais avec une dégradation des temps de 10%


Liste des opérations de la gamme 02852/4 en centre de production pour 10 pièces.

Remarquez :

a) opération V20 : le perçage nécessite une mèche de 30 (qualification 02O3), 2 mèches sont disponibles

b) opération 50 : les allocations différentes pour les temps de rélage de production et de démontage

c) opération V40 : 3 combinaisons d’allocation de ressource mineure dont 2 avec dégradation

d) opération V40 : l’opération de réglage et de production se réalise par les même opérateurs

d) opération V61 : le brunissage ne peut se réaliser que par le sous-traitant V80 majeure

e) opération V10 : même si l’opérateur HV02 dispose de la qualification requise (&01), il faut ne faut pas le retenir
f) opération V10, V20 et V30 : l’étoile sera remplacée par la valeur mentionnée dans la description de la combinaison majeure ; lors de l’examen de la combinaison majeure 2 (sur l’îlot 2) la qualification (&*2) sera remplacée par (&22).

	ligne
	operation
	Nom
	setup
	prtime
	endup
	resources allocation

	10
	V10
	débit sur scie circulaire
	0
	2
	0
	1(&*1)

	20
	V20
	perçage sur radiale
	0,2
	3,5
	0
	1(&*2)+1(&02O3)

	31
	V30
	Fraisage sur fraiseuse un
	0,2
	3,5
	0
	1(&*3)

	40
	V40
	tournage sur tour astrhal
	2
	4,5
	
	C40+1(&04)

	60
	V50
	usinage sur cn rotopallette
	2,5
	8
	0,5
	C50+1(&050),C50+1(&051),C50+1(&050)

	61
	V80
	brunissage
	32
	0
	0
	X01

	90
	V90
	contrôle
	1
	0
	0
	1(&09)


8.3.6.2.1  Création de la gamme
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Toutes les règles décrites en 8.3.6.1.1 pour une gamme basique, s’appliquent à la gamme ‘en centre de production’


































