Chapitre 8.  Définir les opérations, les produits 

et les gammes standards


8.3.6.1 GAMME CLASSIQUE

Cet exemple montre la création d’une gamme 02852 pour la réalisation d’une semelle de chape de vérin.

8.3.6.1.0 Condition de l’exemple

Liste des engins :

L’atelier dispose des engins suivants, étant donné que les opérations de sciage/perçage/tour un  peuvent être réalisées sur plusieurs engins, on a qualifié les perceuses et scie circulaire ainsi que les tours un..

	Engins
	Ressources Id
	Engin Qualification  
	

	Perceuse radiale 1
	C11
	02E
	

	Perceuse radiale 1
	C12  
	02E
	

	Scie circulaire 1
	C21
	01E
	

	Scie circulaire 2
	C22
	01E
	

	Fraiseuse un 1
	C31
	03E
	

	Fraiseuse UN 2
	C32  
	03E
	

	Tour astrhal
	C40
	
	

	Tour cn rotopalette
	C50
	
	


Liste des outils :

L’atelier dispose des ouils suivants, soit des mèches à monter sur les peçeuses. 2tant donné que 2 mèches de 30 sont disponibles n les qualifies .

	Outil
	Ressources Id
	Outil

Qualification  
	

	Mèche de 10
	C1101
	
	

	Mèche de 20 
	C1102  
	
	

	Mèche de 30 numéro 1
	C1103
	02O3
	

	Mèche de 30 numéro 2
	C1104
	02O3
	


Liste des qualifications :

On a établit la liste des qualifications possibles à la fois pour les engins, les opérateurs et l’outillage:

	Qualification
	qualification

	01
	Scieur débit

	01E
	scie débit

	02
	Perceur sur radiales

	02E
	perceuse radiale

	02E30
	Mèche de 30

	03
	fraiseur sur un

	03E
	fraiseuse un

	04
	tourneur tour astrhal

	050
	Programmeur cn

	051
	Opérateur CN

	08
	Atelier de brunissage

	09
	Contrôle


Liste des opérateurs disponibles .

Chaque opérateur disposent de plusieurs qualification et d’un niveau de priorité pour chacune d’entre elles.

Dans l’exemple :

HV09 ne pourra réaliser que du contrôle, HV04 est affecté principalement 

	Opérateurs
	Ressources Id
	Qualification
	Priorité
	Signification

	Scott
	HV01
	01  

02
	1

1
	Débit  et perçage

	Luis
	HV02
	01

02
	1

1
	Débit et perçage

	Marieen
	HV03
	01

02

03
	5

5

1
	Fraiseur un en priorité 1

Peut faire du débit et perçage

	Wilfred
	HV04
	01

02

04
	5

5

1
	au tour astrhal en priorité 1

Peut faire du débit et perçage 

	Pauline
	HV05
	01

02

050

051
	5

5

1

1
	programmation cn

Opérateur cn

Peut faire du débit et perçage

	Iva
	HV06 
	03

04
	2

2
	tour astrhal.

Fraiseur un

	Hector
	HV07
	050

051

09
	2

2

5
	Règmage cn

Opérateur cn

Contrôle

	Ludwig
	HV08
	03

04
	5

5
	tour astrhal.

Fraiseur un

	Veronica
	HV09
	09
	1
	Ne fais que du contrôle


Liste des operations de la gamme basique 02852 pour 10 pièces.

Remarquez :

a) opération V20 : le perçage nécessite une mèche de 30 (qualification 02O3), 2 mèches sont disponibles

b) opération 50 : les allocations différentes pour les temps de réglage de production et de démontage

c) opération V40 : 3 combinaisons d’allocation de ressource mineure dont 2 avec dégradation

d) opération V40 : l’opération de réglage et de production se réalise par les même opérateurs

d) opération V61 : le brunissage ne peut se réaliser que par le sous-traitant V80 majeure

e) opération V10 : même si l’opérateur HV02 dispose de la qualification requise (&01), il faut ne faut pas le retenir

	ligne
	operation
	Nom
	setup
	prtime
	endup
	resources allocation

	10
	V10
	débit sur scie circulaire
	0
	2
	0
	1(&01E)+1(&01)    Décarter : HV02

	20
	V20
	percage sur radiale
	0,2
	3,5
	0
	1(&02E)+1(&02)+1(&02O3)

	31
	V30
	Fraisage sur fraiseuse un
	0,2
	3,5
	0
	1(&03E)+1(&03)

	40
	V40
	tournage sur tour astrhal
	2
	4,5
	
	1. C40+HV04

2. C40+HV06        -20%
3. C40+HV08        -30%   

	60
	V50
	usinage sur cn rotopallette
	2,5
	8
	0,5
	C50+1(&050),C50+1(&051),C50+1(&050

	61
	V80
	brunissage
	32
	0
	0
	X01

	90
	V90
	contrôle
	1
	0
	0
	1(&09)



8.3.6.1.1  Création de la gamme basique avec ordo

Après précision de ces données, l’image de l’écran de la gamme 02852 devrait être cellle-ci :
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Image de l’écran de l’opération V40 avec les 3 combinaisons :
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Etape 1 : Manière de procéder pour créer la gamme

1)  ouvrir la fiche
Pour créer la gamme  :  cliquez sur  [image: image3.png]


  un formulaire vierge s’affiche

Pour modifier une gamme existante :   click sur  search et taper le numéro de la gamme ou recherchez-la

Pour créer par duplication :   afficher la gamme à duplicier et presser sur le bouton duplication 

2) Modifier les champs.
	champ
	Description
	Note et conseil

	Id
	Le numéro de la gamme
	13 position maxi

	Nom
	
	

	Série (lot)
	Les temps sont donnés pour le lot


	Lors de la planification d’un of, les temps sont adaptés automatiquement en fonction de la quantité

	
	
	

	Niveau de validation 
	0 gamme jamais utilisée

1 gamme à parfaire

2 gamme ok

3 gamme abandonnée
	

	Dernière modification
	Dernière date de modification
	

	Mode d’éclatement
	Application suspendue

Mettre à NO
	

	Mode de placement
	Défaut est ‘EED”
	Voir 8.3.2.5

	Ressources fictives
	défaut " "
	voir 8.3.4.3.6  


Etape 2. Introduire les opérations

Complètez les lignes du formulaire   Synthèse des opérations … pour la première combinaison de chaque opération.

	Champ
	
	Notes et conseil

	Ligne
	Le numéro de séquence
	Nombre de 1 à 9999, les opérations seront reclassées et exécutées dans cet ordre.

Utilisez un pas de 10.



	Opération
	Numéro d’opération répertorié
	

	Temps de Set up 
	Temps de  set up exprimé en heures et centième d’heures.

Fixe quel que soit le lot


	réglage, mise au format, programmation, amenée, …

Ex: 1,25 signifie 01h15

	Temps de production
	 Temps de  production exprimé en heures et centième d’heures.

Variable en fonction du lot


	Le temps sera adapté à la création de l’ordre de fabrication.

Production is variable according 

Ex: Si lot est 10 et le temps est 1,25, la quantité à produire est 900.

Le temps de production sera : (1,25x900)/10=112,50 soit 112 heures et 30 minutes

	End up Time
	 Temps de  end up exprimé en heures et centième d’heures. Fixe quel que soit le lot


	démontage, nettoyage, transit, … 



	Numéro de combinaison
	Toujours 1 dans ce formulaire
	Les autres combinaisons sont introduites au niveau du formulaire détail par opération.

Introduisez l’allocation la plus classique

	Allocation
	Description de l’allocation en ressource à l’aide de la grammaire ordo.
	Uniquement la première combinaison est visible

	Mode de morcellement
	défaut est “NO"
	Voir 8. 3.5

	Mode d’optimalisation
	défaut "EDD"
	Voir 8.3.5

	Utilisation de ressource fictive
	“O” ou “N”
	Voir8.3.5  


Etape 3. Finaliser en détail une opération 

Cliquez sur le bouton   Détail des opérations   un nouveau formulaire est ouvert 

Clic sur le bouton  [image: image4.png]


  pour sélectionner l’opération à finaliser :.
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Ajoute de combinaisons d’allocation mineure

L’opération V40 peut avoir 3 combinaisons d’allocation de ressources mineures.

Cliquez dans le sous formulaire  Combinaisons. Mineures   et ajoutez 2 combinaisons, la première ayant été créé par l’étape 2.

	champ
	description
	Notes et conseils

	combinaison
	Numéro de combinaison de 1 à x
	

	Allocation en ressource
	Description de l’allocation en ressource à l’aide de la grammaire ordo. 
	Limite de 250 caractères

	Dégradation en %
	% de Dégradation des temps
	Tous les temps de charge seront accrus de x% si la combinaison est retenue



	Ecarter
	Liste des ressources à ne jamais retenir. Chaque ressource séparée par une  virgule
	Exemple : Opération V10 on ne retient jamais l’opérateur HV02 même s’il dispose de la qualification.




Autres paramétrages au niveau d’une opération

	Champ
	
	Advice and note

	bloc
	Option défaut 0.

Numéro de 1 à x
	Pour filtrage uniquement



	Temps
	On peut modifier les temps aussi dans ce formulaire
	Il s’agit des temps résiduels de l’opération

	Chevauchement
	Si l’opération peu se dérouler en même temps qu ‘une opération amont vous pouvez indiquer le numéro de la ligne opération
	La date au + tôt de l’opération sera la date au +tôt ordonnancée de l’of amont

	Morcellement
	Type de morcellement utiliser.

Défaut « NO »
	Voir 8.3.5



	Sélection ressource majeure
	Cette zone est utilisée pour indiquer quelles ressources majeures sont utilisées pour l’opération 
	Uniquement pour les gammes de classe « fabrication en ligne » et  « fabrication en centre de production »

	Délais de démarrage
	Temps en heures à ajouter à la date/heure de fin de l’opération directement précédente
	Utile pour des délais, des temps d’amenée, un temps de sécurité inter opération.

Exemple : l’opération V40 ne peut démarrer que 2 heures après l’achèvement de l’opération V30

	Priorité à la conservation des mêmes opérateurs
	Ignorer.

Par défaut ordo assurera la continuité si cela est possible.
	Ignorer sauf recommandation particulière de grandjean conseil.

	
	
	

	
	
	


























Notes .  


il n’y a pas de limite au nombre d’opérations


il n’y a pas de limite au nombre de combinaisons de ressources mineures


les opérations sont réalisées dans l’ordre des numéros de ligne opération pas des opérations











