chapitre 8.  Définir les opérations, les produits 

et les gammes standards


8.3  DEFINIR UNE GAMME 

8.3.0.  La distinction entre gamme standard, de gamme d’ordre et process

Gamme standard


Les temps en heures (minutes, secondes) sont indiqués en fonction d’un lot de production habituel (par défaut 1.

Chaque opération doit indiquer à l’ordo 2 informations principales :

1) les temps de set up, de production et de end up

2) pour chaque temps l’allocation de ressources nécessaires 

Une série d’autres informations sont également indiquées (chevauchement, morcellement, ….)

La gamme standard sert à créer facilement une gamme d’ordre.

Gamme d’ordre de fabrication



A chaque ordre de fabrication est associée sa gamme propre; cette gamme peut-être introduite au cas par cas mais généralement elle est générée au départ d’une gamme standard par une opération de planification de process; les temps étant adaptés en fonction de la quantité à produire .

Cette gamme d’ordre peut être adaptée dans tout ses termes, elle est indépendante de la gamme standard.

Ces notions sont développées dans la section traitant des ordres de fabrication ordo62.doc

Process

Par soucis de simplification on utilisera le terme de process convenant à la fois à la gamme standard et à la gamme d’of.


8.3.1  CLASSIFICATION des PROCESS 

voir 8.3.1
8.3.2 Les CONTRAINTES d’ORDONNANCEMENT avec ORDO
8.3.2.1 Classification des contraintes

voir 8.3.2.1
8 .3.2.2 CLASSIFICATION des ALLOCATIONS avec ORDO

voir 8.3.2.2
8.3.2.3  COMBINAISONS d’ALLOCATION de RESSOURCES

Lors de la conception d’un process on pourra définir des combinaisons d’allocation majeures au niveau du process (communes aux opérations) et des combinaisons de ressources mineures au niveau de l’opération (spécifique à l’opération). 

Pour une opération, on peut décliner jusque 3  allocations au niveau d’une combinaison (une pour chaque temps set up, production et end up).

Lors d’un ordo le système examinera chaque combinaison majeures, pour chacune d’entre elles il examinera chaque opération, pour chacune d’entre elles il examinera chaque combinaison mineure, pour chacune d’entre elles il examinera chaque allocation pour chacun des 3 temps.

8.3.2.4  MODE D’ORDONNANCEMENT 

Une série d’indicateurs peuvent être positionnés pour contrôler le mode d’ordonnancement.

 Capacité finie ou infinie

voir section 10.2.3.5.1   

Mode Progressif ou Régressif

voir section 10.2.3.5.2
Mode de morcellement
voir section 10.2.3.5.2.3
Préférences de placement
voir section 10.2.3.5.2.4
Utilisation des ressources fictives
voir section 10.2.3.5.2.5
8.3.4.3 GRAMMAIRE de DESCRIPTION des ALLOCATIONS RESSOURCES

voir section  8.3.4.3
8.3.5  CHAINAGE, CHEVAUCHEMENT & MORCELLEMENT 

voir section  8.3.5
8.3.6   CREATION de GAMME par l’EXEMPLE  

8.3.6.1 GAMME de CLASSE CLASSIQUE   

sched431.doc
8.3.6.2   CREATION de GAMME de CLASSE ‘CENTRE de PRODUCTION’  

sched432.doc
8.3.6.3   CREATING A 'IN-LINE PRODUCTION' PROCESS  

sched433.doc
Définitions





gamme standard : décrit les operations (activités) habituellement nécessaire pour achiever un lot de production d’un produit.








Note importante  


Ordo ne fait pas de gestion de stock ni d’approvisionnement, il considère que tous les composants sont disponibles pour démarrer une opération. Il est de la responsabilité de l’utilisateur de définir une date de début au + tôt de fabrication (ou d’opération) en fonction de cette disponibilité








Définitions





gamme d’ordre  : décrit les opérations (activités) habituellement nécessaire pour réaliser un ordre de fabrication.








Note   


la gamme standard peut servir à plusieurs of


plusieurs gammes standards peuvent être créées pour un même produit


la même gamme standard peut servir à plusieurs 





Définitions





Process :  terme commun  à la gamme standard et d’une gamme d’ordre de fabrication décrivant la gamme et ses contraintes 


























